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Verriegelunqseinrichtunq zum Festleqen eines Deckels 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Verriegelungseinirichtung 
zum Festlegen eines Deckels an einer Offnung eines Druckbe- 
halters mit wenigstens zwei quer zur Achse der Offnung be- 

- wegbaxeTi—Vexriege-lun-gs se gmentenv — weiehe— an— i-h-rem--Umf-ang— Vo-r- 

sprunge und rillenf onnige Ausnehmungen aufweisen, die in der 
SchlieBlage mit Ausnehmungen bzw. Vorspriingen am Rand der 
Offnung zusammenwirken, wobei der Verschiebeantrieb der 

• Segmente an den Segmenten und wenigstens einer am Deckel 
oder eihem mit dem Deckel verbundenen Bauteil angeordneten 
Angrif f sstelle angelenkt ist. 

Druckbehalter, und insbesondere rohrformige Druckbehalter, 
werden unter anderem in der chemischen Technik eingesetzt. 
Insbesondere bei groBen Durchmessern von Deckeln wird bei 
entsprechend hohem Druck die auf derartige Deckel wirksame 
Kraft auBerst hpch und erfordert prazise und betriebssichere 
Verriegelungseinrichtungen. Es sind eine Reihe von Schnell- 
verschliissen bekannt geworden, wobei eine bekannte Verriege- 
lungseinrichtung relativ . schwere, eine Klammer bildende Bau- 
teile aufweist, welche urn eine zur Achse des Behalters im 
wesentlichen parallele Achse verschwenkt werden, urn den De- 
ckel freizugeben. Bei groBen Behaltern fiihrt dies allerdings 
zu iiberaus schweren und relativ groBen Bauteilen. Auch an- 
dere bekannte Schnellverschliisse erfordern bei entsprechend 
groBeren Kraften massivere Ausbildungen sowohl des Behalter- 
randes als auch von Verriegelungsbolzen. da derartige Ver- 
schlusstypen uber den Umfang des Behalters radial zur Behal- 
terachse eine Mehrzahl von Bohrungen aufweisen mlissen. Auch 
der Deckel des Behalters weist bei derartigen Ausbildungen 
radial zur Behalterachse verlaufende Bohrungen auf, welche 
in eine fluchtende Lage zu den Bohrungen am Rand des Behal- 
ters gebracht werden mussen, worauf Verriegelungsbolzen in 
die zueinander fluchtenden Bohrungen eingesteckt werden. Die . 
gesamten Krafte werden in diesem Falle von Bolzen aufgenom- 
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men, welche entsprechend groB bemessen sein miissen, um der 
Schwerbelastung standhalten zu konnen. 

Um derartige Verschliisse trotz hoher wirksamer Krafte mit 
entsprechend kleineren, leichteren und sicher zu betatigen- 
jjeji_Rajajbja^^^ wur de in der AT 397 420 bereits 

vorgeschlagen, mehrteilige Verriegelungsglieder , welche nach 
Art eines mehrteiligen Ringes ausgebildet sind, anzuordnen, 
welche insgesamt einen Segmentverschluss bilden. Die einzel- 
nen Verriegelungssegmente werden in Umfangshuten am Innen- 
rand der Behalterof f nung bewegt und in dieser Lage ver- 
spannt . 

Mit zunehmender DeckelgroBe und zunehmendem Druck werden, 
wie eingangs erwahnt, die jeweils auf zunehmenden Krafte ent- 
sprechend grdJ3er und es werden daher bei einem derartigen 
Segmente aufweisenden Verschluss entsprechend groBere Bau- 
teile benotigt, welche eine Mehrzahl.von in axialer Richtung 
der Off nung libereinander liegenden Umfangsnuten bzw. Vor- 
sprlinge aufweisen, um iiber die Summe derartiger Nuten und 
Vorspriinge die entsprechenden Druckkrafte aufnehmen zu 
konnen. Die auf diese Weise zunehmende BaugroBe der Segmente 
fiihrt entsprechend zu einer Gewichtserhohung der Segmente 
und erfordert spezielle MaBnahmen, um einen sicheren Antrieb 
ohne Gefahr von Uberbeanspruchung des Antriebs oder der F.iih- 
rung der Segmente aus einer AuBereingrif f sposition in eine 
Eingrif f sposition zur Verriegelung des Deckels zu gewahr- 
leisten. 

Die Erfindung zielt nun darauf ab," eine Verriegelungsein- 
richtung der eingangs genannten Art zu schaffen, mit welcher 
auch relativ groBer und schwerer bauende Verriegelungsseg- 
mente sicher mit geringen Kraften aus einer AuBerbetrieb- 
stellung in eine Verriegelungsposition verbracht werden 
konnen, und mit welcher die Sicherheit des Verschlusses auch 
bei groBbauenden Segmenten gewahrleistet ist. Zur Losung 
dieser Aufgabe besteht die erf indungsgemaBe Ausbildung der 
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eingangs genannten Verriegelungseinrichtung im wesentlichen 
darin, dass die in Umf angsrichtung des Deckels angeordneten 
Segmen-te jeweils unter Zwischenschaltung eines vom Verschie- 
beantrieb gesonderten Schwenkarmes gelenkig am Deckel abge- 
5 stiitzt sind. Dadurch, dass die Segmente unter Zwischenschal- 

tJiO_g_ein_e3^^_e^ar jbjjg^n_S_c bx^nl^aoftes,_._gelenkig am Deckel abqe- 

stutzt sind, wird die Gefahr der Uberbeanspruchung von Line- 
ar fiihrungen, wie sie bisher verwendet wurden, vermieden und 
es wird eine optimale Anpassung der Segmente in der SchlieB- 

10 lage ohne Uberbeanspruchung der Antriebe sichergestellt . Es 
konnen somit insgesamt kleinere Antriebe eingesetzt werden. 
Gegeniiber bekannten Ausbildungen, bei welchen teilweise 
nicht exakt definierte Reibungskraf te entstehen, welche den 
korrekten Verschiebeweg bzw. den . Verschiebeantrieb der Ver- 

15 riegelungssegmente beeintrachtigen konnten, erfolgt hier nur 
eine Anlenkung, nicht aber eine lineare Fiihrung der Segmente 
in radialer Richtung,. sodass groBe und schwerere Segmente 
auch bei auBermittiger Beanspruchung sicher in ihre Verrie- 
gelungslage gebracht werden konnen. Exzentrische Bean- 

2 0 spruchungen konnen ohne Bruch oder Beschadigung von Teilen 

der Segmente aufgenommen werden. Wesentlich ist hierbei, 
dass der Schwenkarm vom Verschiebeantrieb gesondert ist. Der 
Schwenkarm ist somit nicht Teil der Antriebskette zum Beta- 
tigen der Verriegelungssegmente . Der Schwenkarm hat vielmehr 
25 die Funktion, das jeweilige Segment mit einer gezielten 
Bewegungsf reiheit zu fiihren und mit einer gezielten Nachgie- 
bigkeit zu tragen, wobei der Schwenkarm keine aus dem Innen- 
druck des Behalters resultierenden Krafte aufniirant. 

3 0 Ein entsprechend kleinbauender Antrieb zur Verschiebung bzw. 

.Verlagerung der Segmente in ihre SchlieBposition lasst sich 
hierbei insbesondere dadurch gewahrleisten, dass der Ver- 
schiebeantrieb der Segmente von jeweils wenigstens einem 
Linearenantrieb je Segment gebildet ist, welcher an den Seg- 
35 menten und wenigstens einer am Deckel oder einem mit dem 
Deckel verbundenen Bauteil angeordneten Angrif f sstelle ange- 
lenkt ist. Unter einem derartigen Linearantrieb sind hierbei 
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insbesondere hydraulische und/oder pneumatische Zylinder- 
Kolbenaggregate ebenso wie elektromechanische oder elektro- 
hydraulische Linearantriebe zu verstehen. Insbesondere fur 
groBe verriegelungssegmente konnen ohne weiteres auch meh- 
rere Linearantriebe je Segment eingesetzt werden, wobei eine 
_entspr.e<^ende_Sxihweiikbarkeit_der^ 



Verstellweg sichergestellt werden kann und zur Folge hat, 
dass ohne exzentrische Beanspruchungen eine sichere Anpres- 
sungen der Segmente in die jeweiligen Verriegelungsnuten in 
( 10 der SchlieBlage gewahrleistet ist. Die Segmente konnen ins- 

besondere be-i mehreren Linearantrieben je . Segment bereits 
- nach kurzem Verstellweg iiber ihren gesamten Umfang in der 
SchlieBlage mit den Ausnehmungen bzw. Vorspriingen am Rand 
der Offnung zusammenwirken, wobei hier geringe Antriebs- 
15 krafte und entsprechend kleinbauende Linearantriebe und ins- 
besondere hydraulische oder pneumatische Zylinder-Kolben- 
aggregate verwendet werden konnen. Eine weitere Verringerung 
der exzentrischen Belastung und damit eine weitere Erhohung 
der Sicherheit lasst sich dadurch erzielen, dass die An- 
2 0 griff sstellen des Verschiebeantriebs an den Segmenten 
und/oder dem Deckel bzw. dem mit dem Deckel verbundenen Bau- 
teil von Schwenklagern mit um wenigstens eine Achse schwenk- 
baren Lagerzapfen gebildet sind. 

25 Der erf indungsgemaB wesentliche Schwenkarm fiir die Anlenkung 
bzw. gelenkige Verbindung der Segmente mit dem Deckel ermog- 
licht nun eine Reihe von weiteren Verbesserungen in Bezug 
auf die verringerung der erf orderlichen Verschiebekraf t . 
Insbesondere ermoglicht ein derartiger Schwenkarm die 
30 Abstiitzung der Segmente am Deckel in einer schwebenden bzw. 
hangenden Position, bei welcher Reibungskraf te eliminiert 
werden. Zu diesem Zweck ist die Ausbildung bevorzugt so 
getroffen, dass die gelenkige Abstiitzung der Segmente am 
Deckel wenigstens eine sich quer zur Verstellbewegung der 
35 Segmente erstreckende schwenkbare Welle bzw. Schwenkachse 
aufweist, wobei eine schleifende Beruhrung der Verriege- 
lungssegmente an der Deckeloberf lache dadurch verringert 
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bzw. vermieden werdeh kann, dass die Segmente in axialer 
Richtung der Schwenkachsen hohenverstellbar mit dem Deckel 
verbunden sind. 

5 Prinzipiell kann ein derartiger Schwenkarm selbst von einem 

Linaatantxi^^ am. Schwenkarm und_ 

am Deckel angrenzt, verschwenkt werden, wobei eine besonders 
vorteilhafte Ausbildung darin besteht, dass der Schwenkarm 
iiber einen Dreh- bzw. Schwenkantrieb mit dem Deckel verbun- 
10 den ist. 

Urn. bei einer derart schwebenden Lagerung der Segmente, bei 
welcher naturgemaB auBerst geringe Verstellkraf te fur die 
Betatigung der Verr iege lungs segmente erforderlich sind, 
15 sicherzustellen, dass diese schwebende Position liber den ge- 
samten Verschiebeweg auch innerhalb der Fertigungstoleranzen 
der Deckeloberf lache gewahrleistet ist, ist es sinnvoll, 
eine entsprechende Fein justierung der Schwenkbarkeit des 
Schwenkarmes und damit der axialen Hohenverstellbarkeit der 
20 Segmente zu ermoglichen. Zu diesem Zweck ist mit Vorteil die 
Ausbildung so getroffen, dass die Welle bzw. Schwenkachse am 
Deckel in wenigstens einem quer zur Schwenkachse verschieb- 
baren und in seiner Verschiebelage f eststellbaren Lager ab- 
gestiitzt ist, wobei mit einer derartigen Ausbildung auch 
25 Torsionsbeanspruchungen bei unterschiedlichen Segmentgewich- 
ten entsprechend Rechnung getragen werden kann. In besonders 
einfacher Weise erfolgt die hohenverstellbare Abstlitzung der 
Segmente in der Weise, dass die Welle bzw. Schwenkachse eine 
zur Achse parallele Hulse tragt, in welcher die Segmente 
3 0 schwenkbar und in Achsrichtung hohenverstellbar festlegbar 
sind, wobei mit Vorteil die Abstlitzung so erfolgen kann, 
dass die Segmente unter Zwisehenschaltung von in axialer 
Richtung wirksamen Federn an der Hulse schwenkbar und hohen- 
verstellbar abgestiitzt sind. 

35 

Insgesamt wird somit durch den beidseitigen unabhangigen An- 
trieb jedes einzelnen Segments ein Einschieben der Segmente 
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auch bei einseitigen Reibungswiderstanden gewahrleistet , da 
keine Momentenbelastungen auf Fiihrungen wirksam werden. Die 
Segmente konnen sich ohne Fiihrungs- und EinstellmaBnahmen 
jeweils in der gewiinschten Weise der AuBenkontur anpassen, 
wobei die gelenkige Verbindung relativ zum Deckel, d.h. eine 

,z.eirfcnaXe . ftnlantaing ^stelle einer Linearf iihrung zur__ Folg e_ 

hat, dass die Konstruktion gegen Verf ormungen durch Innen- 
druck unempf indlich wird und die Segmente je nach ggf. noch 
verbleibenden Reibungskraf ten auf der leichtergangigen Seite 
zuerst eingeschoben werden, wodurch auch das Einschieben auf 
der anderen Seite erleichtert wird. Die zentrale Anlenkung 
der jeweiligen Verriegelungssegmente fiihrt zu einem beson- 
ders problemlosen tangentialen Einstellen der Segmentposi- 
tionen, was fur die abschlieBende Verriegelung durch Ein- 
schieben von Verriegelungsbolzen von besonderer Wichtigkeit 
ist. Die schwebende Flihrung der Segmente erlaubt es, hohe 
und schiuale Segmente, bei denen sonst eine iiberaus groBe 
Kippgefahr gewesen ware, zu verwenden, da eine entsprechende 
Abstlitzung liber die Schwenkachse und die zur Achse parallele 
Hlilse erfolgt. Der Anwendungsbereich des Verschlusssystems 
wird auf die Art und Weise nicht nur auf hohere Drlicke son- 
dern auch auf groBere Verschlussdurchmesser betrachtlich er- 
weitert, wobei Abriebe auf einer Gleitflache eliminiert 
werden konnen, womit auch aufwandige Schmierung von Gleit- 
flachen entbehrlich wird. Insbesondere im Lebensmittelsektor 
waren derartige zu schmierende Gleitflachen auch ein Hygie- 
neproblem. Die Segment antriebe konnen nicht nur schwacher 
ausgefiihrt werden, sondern in Problemf alien sogar mit der 
Hand bewegt werden, da Reibungskraf te im wesentlichen elimi- 
niert werden. Die Anlenkung selbst kann auf ein definiertes 
Torsionsverhalten ausgelegt werden, wobei die Anlenkung 
nicht nur das zugeoirdnete Segment tragt sondern auch ein 
Mitgehen der Segmente mit der elastischen Verformung des 
Verschlusssystems unter den auf den Deckel wirksamen Innen- 
druck zulasst., ohne die Lagerung der Anlenkung zu zerstoren. 



BEST AVAILABLE COPY 



Die Verwendung des bereits genannten Federelementes erlaubt 
es das gewiinschte Spiel exakt einzustellen und auf die Art 
und Weise das Segment knapp iiber dem Deckel zu fiihren, wobei 
das Federelement insbesondere bei der Verspannung in die 
SchlieBlage eine entsprechende Korrektur der Position in 
— Hohen-r^-el^^^^ -ohne .-.das-s..-die_.-Lag.arung. _ub.e.r.baan = __ 

sprucht wird. 

Die zweiachsige Verstellbarkeit der Schwenkachse fiihrt zu 
einem Kippen urn zwei zueinander rechtwinkelig liegende 
waagerechte Achsen und damit zu einer genauen Parallelein- 
stellung des Segments zur unteren Auf lagef lache . Alle 
Schragstellungen durch Verf ormungen, Lagerspiele und Ferti- 
gungsungenauigkeiten konnen auf diese Weise kompensiert wer- 
den. 

Wie bereits erwahnt, fiihrt die exakte Erzielung der Verrie- 
gelungslage dazu, dass Verriegelungssegmente in einfacher 
Weise eingefiihrt werden konnen. Die Ausbildung ist hierzu 
mit Vorteil so getroffen, dass die Segmente jeweils wenigs- 
tens zwei Ausnehmungen oder Lageraugen fur die Aufnahme von 
Verriegelungsgliedern bzw. Verriegelungszapf en aufweisen. 

Prinzipiell lasst sich die erf indungsgemaBe Verriegelungs- 
einrichtung sowohl f ur vertikal angeordnete rohrf ormige 
Druckbehalter als auch fiir horizontale Autoklaven bzw. 
Druckbehalter verwenden. B^i waagerechtem Verschluss miissen 
entsprechende Zusatzkonstruktionen fur die Verschwenkbarkeit 
des Deckels und der Verriegelungseinrichtung vorgesehen 
sein. Mit Vorteil ist in diesen Fallen die Ausbildung so ge- 
troffen, dass der Deckel und die am Deckel angelenkten Seg- 
mente urn eine die Achse der Offnung schneidende oder kreu- 
zende Achse schwenkbar mit einem Trager verbunden sind, wel- 
cher um eine auBerhalb der Offnung und normal auf die Achse 
der Offnung liegende Schwenkachse gemeinsam mit dem Deckel 
verschwenkbar ist. Ein derartiger Trager erlaubt es die ent- 
sprechenden Bef estigungs- , Einstell- und Kraf teinleitungs- 
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punkte zur Verfiigung zu stellen, wobei zum Zwecke der Ver- 
meidung von Uberbeanspruchungen von Dichtungselementen bei 
der SchlieBbewegung des Deckels die Ausbildung mit Vorteil 
so getroffen ist, dass der Deckel uber eine auBermittig 
5 zwischen Deckel und Trager angeordnete Federstange mit ein- 

s -tei~l-ba-re-r— Lage— mitr^em^ Die— Deeke.lan=— 

federung erzwingt hierbei die korrekte Horizontalwinkellage 
des Deckels, wodurch der Dichtungsabrieb durch radiale Bewe- 
gungskomponenten beim SchlieBen verringert wird. Die Federn 

10 gleichen gleichzeitig die ublicherweise nicht mehr einstell- 
baren Ungenauigkeiten, wie sie auf Fertigungstoleranzen zu- 
riickzufuhren sind, entsprechend aus . 

Urn sicherzustellen, dass die gewiinschte Verriegelungspositi- 
15 on tatsachlich erreicht ist, werden entsprechende Kontroll- 
einrichtungen vorgeschlagen . Eine besonder s vorteilhaf te 
Ausbildung besteht hierbei darin, dass quer zum Rand der 
Offnung in ringformige Nuten des Of f nungsrandes eintauchende 
Betatigungsglieder eines Positionsschalters vorgesehen sind. 

20 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung 
schematisch dargestellten Ausf iihrungsbeispielen naher erlau- 
tert. In dieser zeigen Fig.l einen Deckel schematisch im 
Schnitt, Fig. 2 eine Draufsicht auf die Ausbildung nach Fig.l 

2 5 mit Details des Antriebes der Verriegelungssegmente , Fig. 3 
eine Detailansicht der Fig. 2, Fig. 4 eine vergroBerte Drauf- 
sicht auf ein Detail der Anlenkung der Segmente am Deckel, 
Fig. 5 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles V der Fig. 4, 
Fig. 6 Details eines Endlagendetektors zur Anzeige der 

30 korrekten Verriegelungsposition und Fig. 7 eine abgewandelte 
Ausbildung der Deckelbetatigung fur im wesentlichen horizon- 
tale Druckbehalter . 

In Fig.l ist ein Deckel 1 ersichtlich, welcher auf ringfor- 
35 migen Dichtungselementen 2 aufliegt. Der Deckel wird durch 
eine zentrale Betatigungsstange 3 angehoben oder abgesenkt, 
wobei diese zentrale Betatigungsstange 3 gleichzeitig das 
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Widerlager fur . hydraulische Zylinder-Kolbenaggregate 4 f ur 
den Antrieb von Verriegelungssegmente 5 ausbildet. Die Ver- 
riegelungssegmente 5; sind auf der linken Seite der Darstel- 
lung gemaB Fig.l in der Verriegelungsposition und greifen 
mit ihren Umf angsrlppen 6 in entsprechende Nuten 7 am Rand 8 
^^r~Belrart:^ 

9 fur einen Positionsschalter angedeutet ist. Auf der rech- 
ten Seite der Darstellung nach Fig.l befinden sich die Seg- 
mente 5 noch auBer Eingriff in die Umf angsnuten 7 des Behal- 
terrandes 8 . 

Die Zylinder-Kolbenaggregate 4 sind uber Schwenklager 10 
gelenkig mit dem mit dem Deckel 1 verbundenen Bauteil, nam- 
lich der Betatigungsstange 3, verbunden. Weiters greifen die 
Zylinder-Kolbenaggregate 4 uber Schwenklager 11 an den Seg- 
menten 5 an. 

Wie sich aus der Darstellung nach Fig .2 ergibt, sind nun je 
Segment 5 jeweils 2 hydraulische Zylinder-Kolbenaggregate 4 
vorgesehen. Die Segmente 5 weisen weiters wiederum die 
Schwenklager 11 auf und sind selbst uber ein in den Figuren 
3 und 4 noch naher dargestelltes Gelenk 12 mit dem Deckel 1 
verbunden, wobei dieses Gelenk 12 eine im wesentlichen nor- 
mal auf die Deckeloberf lache stehende Schwenkachse 18 auf- 
weist. Bei der Darstellung nach Fig. 2 sind weiters Laschen 
13 ersichtlich, in welche nach Verriegeln der Segmente 5 
entsprechende .Sicherungsstif te eingeschoben werden konnen, 
urn die SchlieBlage zusatzlich mechanisch zu verriegeln- Bei 
der Darstellung gemaB Fig. 3 ist ein moglicher Schwenkantrieb 
des Schwenkarmes 16 schematisch mit 33 angedeutet. 

In der Darstellung nach Fig. 4 und 5 ist nun ersichtlich, 
dass die Segmente 5 gelenkig am Deckel 1 abgestiitzt sind. Zu 
diesem Zweck ist eine Welle 15 vorgesehen, welche die 
Schwenkachse 14 ausbildet, wobei diese Welle 15 mit Schwenk- 
armen 16 verbunden ist, welche wiederum eine Hulse 17 tra- 
gen. In der urn die Achse 14 mit dem Radius der Schwenkarme 
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16 schwenkbaren Hiilse. 17 ist um eine Achse 18. schwenkbar ein 
Bolzen 19 gelagert, welcher unter Zwischenschaltung von 
Tellerfedern 20 an der Hiilse 17 abgestiitzt ist und selbst 
mit den Segmenten 5 verbunden ist. Die Segmente 5 konneh 
somit um die Achse 18 in der Hiilse 17 verschwenkt werden und 
sxnd — in — Hohenrichtung — unter — Zwi-schense-ha-l-tti-ng — der — Tel_-le-:r— 
feder 20 so abgestiitzt, dass die dem Deckel 1 benachbarte 
Unterkante der Segmente 5 mit moglichst geringem Reibwider- 
stand am Deckel 1 anliegt, und insbesondere schwebend gegen- 
iiber dem Deckel 1 verankert ist, Um Torsionsspannungen aus- 
zugleichen und eine schwebende Aufhangung uber den gesamten 
Verschiebe- bzw. Verschwenkweg sicherzustellen, kann die 
Schwenkachse 14 entsprechend feinjustiert werden. Die die 
Schwenkachse 14 aufweisende Welle 15 ist. zu diesem Zweck zu- 
nachst in einem Lager 21 am Deckel 1 gelagert und kann an 
ihrem dieser Lagerstelle abgewandten Ende in einem Lagerbock 
22 entsprechend justiert werden, wie dies insbesondere in 
Fig. 4 verdeutlicht wird. Eine Justierschraube 23 erlaubt es 
hierbei den ganzen Lagerbock 2 2 zur Verschwenkung der Achse 
14 in Richtung des Doppelpf eiles 24 zu verstellen, wohin- 
gegen die in Fig. 4 ersichtliche weitere Stellschraube 25 
eine entsprechende Verschwenkung in oder aus der Zeichen- 
ebene heraus ermoglicht. Insgesamt kann auf diese Weise eine 
schwebende Lagerung fur die Segmente geschaffen werden, wel- 
che besonders geringe Verschiebekraf te zum Verschieben der 
Segmente in die Verriegelungslage gewahrleistet , auch wenn 
schwere und groBe Verriegelungssegmente 5 zum Einsatz ge- 
langen. 

Wie aus der Darstellung nach Fig. 6 ersichtlich, kann an der 
AuJ3enseite des Randes 8 des Druckbehalters ein Positions- 
schalter 2 6 angeordnet werden, welcher durch ein in eine Nut 
7 eintauchendes Betatigungsglied 9 betatigt werden kann. 
Mittels dieses Betatigungsgliedes 9 kann bei radialer Ver- 
schwenkung bzw. Verschiebung der Segmente 5 die exakte Posi- 
tion und damit auch die exakte Verriegelungslage abgetastet 
werden . 
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Bei der Darstellung nach Fig. 7 ist nun ein im wesentlichen 
horizontaler Druckbehalter vorgesehen, dessen Deckel 1 mit 
einem mit dem Deckel verbundenen Teil 3 in einem Trager 28 
festgelegt ist. Der Trager 28 ist urn eine aufienliegende 
-Schwenkachse - 2 9~ gemeins am-.-mit-dem— Dee-kel— 1— und-dem_Beta-ti^_ 
gungsglied 3 des Deckels i verschwenkbar , wobei die exakte 
Winkelstellung des Deckels 1 relativ zur Achse 30 durch die 
Zwischenschaltung einer Federstange 31 in durch Toleranzen 
vorgegebenen Grenzen gehalten werden kann, urn die Dichtungs- 
elemente 32 am Rand der Behalterof f nung vor Uberlastung und 
Zerstorung zu sichern. Die Segmente 5 werden wiederum uber 
einen in Fig. 7 nicht naher dargestellten Antrieb radial nach 
auswarts bewegt, wobei der Antrieb hier wiederum an dem 
zentralen Teil 3 gelenkig abgestutzt ist und im wesentlichen 
den Ausbildungen nach Fig.l und 2 entspricht. 
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PatentanspriAche: 

1. Verriegelungseinrichtung zum Festlegen eines Deckels (1) 
5 an einer Offnung (8) eines Druckbehalters mit wenigstens 

zwel— quer— zur— Aehse— der— Of-fnu-ng— (-8-)^-bewegbanen__V.er.r.ie_ge^^ 

lungssegmenten (5), welche an ihrem Umfang Vorsprunge (6) 
und rillenformige Ausnehmungen aufweisen, die in der 
Schliefilage mit Ausnehmungen (7) bzw. Vorsprungen am Rand 

10 der Offnung (8) zusammenwirken, wobei der Verschiebeantrieb 
(4) der Segmente (5) an den Segmenten (5) und wenigstens 
einer am Deckel (1) oder einem mit dem Deckel (1) verbunde- 
nen Bauteil (3) angeordneten Angrif f ssteile angelenkt ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass die in . umf angsrichtung des 

15 Deckels (1) angeordneten Segmente (5) jev/eils unter Zwi- 
schenschaltung eines vom Verschiebeantrieb (4) gesonderten, 
Schwenkarmes (16) gelenkig am Deckel (1) abgestiitzt sind. 



20 



2. Verriegelungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Verschiebeantrieb der Segmente (5) von 
jeweils wenigstens einem Linearantrieb (4) je Segment (5) 
gebildet ist. 

3. verriegelungseinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
25 gekennzeichnet, dass die Angrif fsstellen des Verschiebean- 

triebs (4) an den Segmenten ..(5) und/oder dem Deckel (1) bzw. 
dem mit dem Deckel (1) verbundenen Bauteil (3) von Schwenk- 
lagern (10, 11) mit urn wenigstens eine Achse schwenkbaren 
Lagerzapf en gebildet sind. 



30 
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4. verriegelungseinrichtung nach Anspruch 1,2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm (16) iiber einen 
Dreh- bzw. Schwenkantrieb (33) mit dem Deckel (1) verbunden 
ist . 

5. Verriegelungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, dass die gelenkige Abstlitzung der 
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Segmente (5) am Deckel (1) wenigstens eine sich quer zur 
Verstellbewegung der Segmente (5) erstreckende schwenkbare 
Welle (15) bzw. Schwenkachse (14) aufweist. 

5 6. Verriegelungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

-S—dad-u-^^ 

Richtung der Schwenkachsen (14) hohenverstellbar mit dem 
Deckel (1) verbunden sind. 

7. verriegelungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet , dass die Welle (15) bzw. Schwenk- 
achse (14) am Deckel (1) in wenigstens einem quer zur 
Schwenkachse (14) verschiebbaren : und in seiner Verschiebe- 
lage feststellbaren Lager (22) abgestiitzt ist. 

8. Verriegelungseinrichtung nach eihem der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, dass die Welle (15) bzw. Schwenk- 
achse (14) eine zur Achse parallele Hlilse (17) tragt, in 
welcher die Segmente (5) schwenkbar und in Achsrichtung 
hohenverstellbar festlegbar sind. 

9. Verriegelungseinrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Segmente (5) unter Zwischenschaltung von 
in axialer Richtung wirksamen Federn (20) an der Hulse (17) 
schwenkbar und hohenverstellbar abgestiitzt sind. 

10. Verriegelungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, dass die Segmente (5) jeweils we- 
nigstens zwei Ausnehmungen oder Lageraugen fur die Aufnahme 

30 von Verriegelungsgliedern bzw. Verriegelungszapf en aufwei- 
sen. 

11. Verriegelungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (1) und die am 
35 Deckel (1) angelenkten Segmente (5) urn eine die Achse (30) 

der Offnung (8) schneidende oder kreuzende Achse schwenkbar 
mit einem Trager (28) verbunden sind, welcher urn . einer 



10 



15 



20 
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auBerhalb der Offnung und normal auf die Achse (30) der Off- 
nung liegende Schwenkachse (29) gemeinsam mit dem Deckel (1) 
verschwenkbar ist. 

12. Verriegelungseinrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 

-ken-n-zeiG-hne-t v — dass— de-r^Dec-kel---(a-)- 

schen Deckel (1) uhd Trager (28) angeordnete Federstange 
(31) mit einstellbarer Lage mit dem Trager (28) verbunden 
ist . 

13 . Verriegelungseinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 
12, dadurch gekennzeictinet , dass quer zum Rand der Offnung 
(8) in ringformige Nuten (7) des Of f nungsrandes eintauchende 
Betatigungsglieder (9) eines Positionsschalters (26) vorge- 
sehen sind. 
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Zusammenf assung : 

Verriegelungseinrichtunq zum Festlegen eines Deckels 

5 Bei einer Verriegelungseinrichtung zum Festlegen eines Dec- 

— -ke~l-s"~( 1") an-- einer — Of f nun-g — (-8-)— -eines — Drue-kbehal-te-rs — mife 

wenigstens zwei quer zur Achse der Offnung (8) bewegbaren 
Verriegelungssegmenten (5), welche an ihrem Umfang Vor- 
sprlinge (6) und rillenf ormige Ausnehmungen aufweisen, die in 
( 10 der Schliefilage mit Ausnehmungen (7) bzw. Vorsprungen am 

Rand der Offnung zusammenwirken, wobei der Verschiebeantrieb 
(4) der Segmente (5) an den Segmenten (5) und wenigstens 
einer am Deckel (1) Oder einem mit dem Deckel (1) verbunde- 
nen Bauteil (3) angeordneten Angrif f sstelle angelenkt ist, 
15 sind die in Umf angsrichtung des Deckels (1) angeordneten 
Segmente (5) jeweils unter. Zwischenschaltung eines yom Ver- 
schiebeantrieb (4) gesonderten Schwenkarmes (16) gelenkig am 
Deckel (1) abgestiitzt. (Fig. 2) 
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